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L&i néi dau
TCVN 7571-1:2019 thay thé TCVN 7571-1:2006 (ISO 657-1:1989) va
TCVN 7571-5:2006 (ISO 657-5:1976).

TCVN 7571-1:2019 do Ban ky thuat tiéu chuan qudc gia TCVN/TC 17 Thép
bien soan trén co s& JIS G 3192:2014, Téng cuc Tiéu chuan Po lwong

Chét lwgng dé nghi, Bo Khoa hoc va Cong nghé cong bo.
B TCVN 7571, Thép hinh cén néng bao gbm cac phan sau:
- Phan 1: Thép goc canh déu.

- Phén 2: Thép géc canh khéng déu.

- Phén 11: Thép chi U.

- Phan 15: Thép chir |.

- Phén 16: Thép chir H.

- Phan 21: Thép ch T.

w
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TIEUCHUANQUOC GIA TCVM 7571-1:2019

Thép hinh can néng -
Phan 1: Thép goc canh déu

Hot-rolled steel sections -

Part 1: Equal - leg angles

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay quy dinh cac yéu cau ddi véi thép goc canh déu dugc san xuat bang phwong phap

can nong dung 1am két ciu théng thudng, két cAu han hodc két cdu xay dung.

2 Tailiéu vién dan

Céc tai lidu vién dan sau rat can thiét cho viéc ap dung tiéu chuan nay. Dbi voi cac tai liéu vién dan ghi
n&m cong bé thi ap dung phién ban dwoc néu. Dbi voi cac tai liéu vien dan khong ghi nam cong bb thi

ap dung phién ban moi nhat, bao gdm ca céc stra ddi, bd sung (néu co).

TCVN 197-1 (ISO 6892-1), Vat ligu kim loai - Thiv kéo - Phan 1: Phuong phép thir & nhiét do phong.
TCVN 198 (ISO 7438), VAt ligu kim loai - Thir uén.

TCVN 312-1 (ISO 148-1), Vat liéu kim loai -Thir va dap kiéu con lac Charpy -Phan 1:Phuwong phéap thiv.
TCVN 4398 (ISO 377), Thép va san pham thép - Vi tri Ildy mau, chuén bj phoi mau va mau thi co tinh.
TCVN 4399 (ISO 404), Thép va san pham thép - Yéu cau ky thuat chung khi cung cap.

TCVN 8998 (ASTM E 415), Thép cacbon va thép hop kim thap - Phuong phép phén tich thanh phan
hoa hoc bang quang phd phét xa chan khoéng.

3 Thuat ngiv, dinh nghia va ky hiéu
3.1 Thuat ngir va dinh nghia
3.11

Thép géc canh déu/Thép chiv V (Equal - leg angles)
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Thép hinh ¢6 hinh dang, kich thwéc va déc tinh mat cat nhu mé ta trong Hinh 1 va Bang 4.
3.2 Ky hiéu loai thép

Ky higu thép gdc canh déu (xem Béng 1) bao gdm céc thdng tin sau:

- AGS hodc AWS hoac ABS.

- Gi¢i han bén kéo nho nhat tinh bang megapascal (MPa).

- D6i voi nhiing loai thép hinh ¢6 cting gi¢i han bén kéo, st dung cac chiv A, B, C... d& phan loai (theo
Bang 1).

CHU THICH 1: AGS la chir viét tét cda thép géc canh ddu dung lam két cAu théng thudng (Angles for General Structure).
CHU THICH 2: AWS Ia chir viét tét cla thép goc canh déu duing lam két cAu han (Angles for Welded Structure).

CHU THICH 3: ABS la chir viét tat cla thép goc canh déu ding lam két cAu xay dung (Angles for Building Structure).

Vi DY: Thép goc canh déu duing lam thép két cAu han, co gioi han bén kéo nhé nhét 400 MPa, loai A (theo Bang 1), duoc ky
hiéu nhw sau: AWS 400A.

4 Phan loai thép géc canh déu

Thép goc canh déu dwgc phan thanh cac loai theo Bang 1.

Bang 1 - Phan loai thép goéc canh déu

Phan loai Loai thép Gioi hr?gé?f&ga“ nho
AGS 400 400
Thép két chu thong thuong AGS 490 490
AGS 540 540
AWS 400A 400
AWS 400B 400
AWS 400C 400
AWS 490A 490
Thép két cAu han AWS 490B 490
AWS 490C 490
AWS 520B 520
AWS 520C 520
AWS 570 570
ABS 400A 400
ABS 4008 400
Thép két cAu xay dung ABS 400C 400
ABS 490B 490
ABS 490C 490




5 Thanh phan hoa hoc
Thanh phan héa hoc ciia san pham theo Bang 2.

Bang 2 - Thanh phan héa hoc

Thanh phan héa hoc, % khéi lwgng
Loai thép c Si M P s Ceq1)' Pcmz)’
) I&n nhat | I&n nhat Ion nhat | lennhat | Iénnhat | I&n nhat
AGS 400 - - - 0,050 0,050 - -
AGS 490 - - - 0,050 0,050 - -
AGS 540 0,30 - <1,60 0,040 0,040 - -
AWS 400A 0,23 - > 2,5xC? 0,035 0,035 - -
AWS 4008 0,20 0,35 (0,60~1,50| 0,035 0,035 - -
AWS 400C 0,18 0,35 ]0,60~1,50] 0,035 0,035 - -
AWS 490A v 0,20 0,55 < 1,65 0,035 0,035 - -
AWS 490B 0,18 0,55 <1,65 0,035 0,035 - -
AWS 490C 0,18 0,55 <1,65 0,035 0,035 - -
AWS 520B 0,20 0,55 <1,65 0,035 0,035 - -
AWS 520C 0,20 0,55 <1,65 0,035 0,035 - -
AWS 570 0,18 0,55 <1,70 0,035 0,035 0,44 0,28
ABS 400A 0,24 - - 0,050 0,050 - -
ABS 400B 0,20 0,35 1]0,60~1,501 0,030 0,015 0,36 0,26
ABS 400C 0,20 0,35 10,60~1,50] 0,020 0,008 0,36 0,26
ABS 490B 0,18 0,55 < 1,65 0,030 0,015 0,44 0,29
ABS 490C 0,18 0,55 < 1,65 0,020 0,008 0,44 0,29
) Puong lwong cacbon dugc tinh bang cong thire (1), st dung céc gia tri do dwoc theo 9.1:
Ceq= C + Mn/6 + Si/24 + Nif40 + Ci/5 + Mo/4 + V/14 "
2 Puwong lwong cacbon nhay cdm do han (Pewm) duoc tinh béng cong thirc (2), st dung cac gia tri do dwoc theo 9.1:
Pem =C + Si/30 + Mn/20 + Cu/20 + Ni/60 + Cr/20 + Mo/15 + V/10 + 5B (2)
%) Ham lugng cacbon do dugrc.

6 Tinh chat co hoc

Tinh chét co hoc cla thép goc canh déu duoc quy dinh trong Bang 3.
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Bang 3 - Tinh chit co hoc

Tho kéo Thir va dap Thtr uon
. 2 . Lz i Charpy
Gioi han C,\'A‘g’; nho nhat, D6 gidn dai nhé nhat, % | (t > 12mm)
s . - Ban
MPa Nh’l‘gt hép thu uon uon,
t<16 | 16<t<40 t<5|5<t<16|16<t<50| do, it mm
oG nho
nhat,
J
AGS 400 245 235 |400-510| 21 17 21 } . 15xt
AGS 490 285 275  |490610| 19 | 15 19 - - | 1800 [2.0xt
AGS 540 400 390 >540 | 16 | 13 17 - - 2.0xt
AWS 400A 245 235  |400-510| 23 | 18 22 . ] . -
AWS 400B 245 235  [400-510| 23 | 18 22 o | o7 - -
AWS 400C 245 235 |400-510| 23 | 18 92 0o | 47 i -
AWS 490A 325 315 |490-610| 22 | 17 21 - ] ] -
AWS 490B 325 315 |490610| 22 | 17 21 0o | 27 - -
AWS 490C 325 315 |490-610| 22 | 17 21 0o | 47 - -
AWS 5208 365 355  |520640] 19 | 15 19 o | 27 - ]
AWS 520C 365 355  |520640| 19 | 15 19 0o | 47 - -
19 26 1 20
AWS 570 460 450 |s70720| (9o |aest Bl 5 | 47 . -
<20)
235 17
ABS 400A 6 <1240) 400510| - |o (Ligl 21 - - - -
235 236-355 18 22
ABSA00B | g <t<12) |(12<t<40)[400010) - lg<i<tp)fe<t<an) © | &7 - -
235-355 18 22
ABS 400C - (16 <t<40)| 4009101 - deci<glie<t<an)] O | ¥ - -
325 325-445 17 21
ABSA90B | g <t<12) |(12<t<40)[490010) - lg<i<igfe<t=an) O | - -
305-445 17 21
ABS 490C - (16 s t<40) | 4906101 - g <i<1e)|(16<t<40) © 21 - -
CHU THIGH:

1.t chiéu day tai vi tri Ay mau, tinh bang milimet

2. Véiky hiéu thép ABS 400B va ABS 490B, ty 1& % giiva gi¢i han chdy va gidi han bén kéo dwoc ap dung nhw sau:
a. t<12: Khoéng ap dung.
b.  12<t<40:16n nhét 80%

3. Vi ky higu thép ABS 400C va ABS 490C, ty I& % giira gidi han chay va gi¢i han bén kéo duoc &p dung nhu sau:
a. t<16: Khdng ap dung.
b. 16 <t<40: 6n nhat 80%

4. Né&ng lwong hap thy Charpy la gia tri trung binh cGia ba mau thdr.




7 Hinh dang, kich thwoc va dac tinh mat cat

7.1 Kich thwéc, dién tich mat cat ngang, khoi lwgng trén mét dai va cac dic tinh mat cat clia
thép goc canh déeu

Xem Hinh 1 va Bang 4.

Y
L
N
<
I . " .
$ M6 men chéng uén | = ai?
A
Ban kinh quantinh i = /I/a &
‘T[C\ d A
M6 men chdng xoan Z = /e
~<( A1 Z’ ) X_~ ’ / R X
< @0 (a - dién tich mat cat S
. (W]
@ theo Bang 4) ] LI
‘s > (i - ban kinh quan tinh)
A &
2 N . &
A Y
Hinh 1 - Hinh dang mét cat ngang thép goc canh déu
Bang 4 - Kich thwoe, dién tich mat cét ngang, khdi lwong trén mét dai
va cac dac tinh mat cat caa thép goéc canh deu
Khéi | Dién Pac tinh mat cat dbi véi cac truc
Kich thwoe |99 YR | khoang cach ti
Kich mat cat 1 , St trong tam XX=Y.Y u.u \"AY
thwoc mg.t ca
dai |ngang
A t rq Cx=Cy Cu Cy L=ty | nEty | Iy Ly Ty N ry Zy
mm { mm | mm | kg/m| cm? | cm em | ecm | em?* | em | om® | em* | om | cm* | cm | cm®
20x 20 20 3 3,5 0,882 1,12 0,588 1,41 0,846 0,392 0,580 0,279 0,618 0,742 0,165 0,383 0,195
25 % 25 25 3 3,5 1,12 1,42 0,723 1,77 1,02 0,803 0,751 0,452 1,27 0,945 0,334 | 0,484 0,326
X
25 4 3,5 1,45 1,85 0,762 1,77 1,08 1,02 0,741 0,586 1,61 0,931 0,430 | 0,482 0,399
30% 30 30 3 5 1,36 1,74 0,835 2,12 ) 1,18 1,40 0,899 0,649 2,22 1,13 0,585 0,581 0,496
X
30 4 5 1,78 2,27 0,878 2,12 1,24 1,80 0,892 0,850 2,85 1,12 0,754 0,577 0,607
35x 35 35 4 5 2,09 2,67 1,00 2,47 1,42 2,95 1,05 1,18 4,68 1,32 1,23 0,678 0,865
35 5 5 2,57 3,28 1,04 2,47 1,48 3,56 1,04 1,45 5,64 1,31 1,49 0,675 1,01
40 3 6 | 184 | 235 | 1.07 | 283 | 152 | 345 | 1,21 | 1,18 | 545 | 1,52 | 144 | 0,783 | 0,949
40 x 40 40 4 6 | 242 | 308 | 112 | 283 | 1568 | 447 | 1,21 | 1,56 | 7,09 | 1,52 | 1,86 | 0,777 | 1,17
40 5 6 1297 | 379 | 116 | 283 | 164 | 543 | 1,20 | 1,91 | 860 | 1,51 | 2,26 | 0,773 | 1,38
45 % 45 45 4 7 17274 | 349 | 123 | 318 | 1.75 | 643 | 1,36 | 197 | 10,2 | 1,711 | 2.68 | 0876 | 1,53
45 5 7 1338 | 430 | 128 | 318 | 181 | 7.84 | 1,35 | 243 | 124 | 1,70 | 326 | 0,871 | 1,80
50 4 7 1306 | 389 | 136 | 354 | 1,92 | 897 | 152 | 246 | 142 | 1,91 | 373 | 0,979 | 1,94
50 x 50 50 5 7 [ 377 | 480 | 140 | 354 | 1,99 | 11,0 | 1,51 | 3,05 | 17,4 | 1,90 | 455 | 0,973 | 2,29
50 6 7 | 447 | 569 | 145 | 354 | 204 | 12,8 | 1,50 | 361 | 203 | 1,89 | 534 | 0,968 | 2,61
60 2 65 | 368 | 469 | 161 | 424 | 228 | 16,0 | 1,85 | 366 | 254 | 233 | 6,62 | 1,19 | 2,90
505 60 60 5 8 [ 457 | 582 | 164 | 424 | 232 | 194 | 1,82 | 445 | 30,7 | 230 | 803 | 1,17 | 3,46
X 60 6 8 | 542 | 691 | 169 | 424 | 239 | 22,8 | 1,82 | 529 | 361 | 229 | 944 | 1,17 | 3,96
60 8 8 | 700 | 903 | 1,77 | 424 | 250 | 202 | 1.80 | 6,89 | 46,1 | 2.26 | 12,2 | 1,16 | 4,86
65 6 9 | 591 | 753 | 180 | 460 | 255 | 29,2 | 1,97 | 621 | 46,3 | 248 | 121 | 127 | 4,74
65x 65 65 8 9 | 773 | 985 | 1,80 | 460 | 267 | 375 | 1,95 | 813 | 694 | 246 | 156 | 1,26 | 584
%70 70 6 9 [ 638 ] 813 | 193 | 495 | 2,73 | 36,9 | 213 | 7,27 | 585 | 268 | 153 | 1,37 | 560
X 70 7 9 | 738 | 940 | 1,97 | 495 | 279 | 423 | 2,12 | 841 | 671 | 267 | 175 | 1,36 | 6,28
75 6 9 | 685 | 873 | 205 | 530 | 290 | 458 | 2,29 | 841 | 72,7 | 289 | 189 | 1,47 | 653
[CR I 7 9 1899 | 114 | 244 | 530 | 302 | 894 | 227 | 11.0 | 93,8 | 2,86 | 245 | 1,46 | 8,09
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80 6 10 734 | 935 | 217 | 566 | 3,07 | 558 | 244 9,67 88,5 | 3,08 | 23,1 157 | 7,56

8080 80 8 10 963 | 123 | 226 | 566 | 3,19 | 72,2 | 243 12,6 115 | 3,06 | 299 | 1,66 | 937

80 -« 80 80 10 10 11.9 15,1 2,34 5,66 3,30 87.5 2,41 15.4 139 3,03 36,4 1.55 1.0

Bang 4 - (Két thuc)

Khéi | Dién Pic tinh mat cét ddi véi cac truc
Kichthwoe Y99 U | hoang cach tiv
Kich mat cit ! trén | ma trong tam XX=Y.Y u.u V.V
thwére mét | cat
dai |ngang
A t r1 Cx=Cy | Cy Cv hk=ly | n=ry | Zx=Zy | Iy y M Iy Zy
mm | mm | mm | kg/m| cm? | cm cm | cm {em* | om | em® [ em* | em | cm* | cm | cm®
90 7 11 | 961 | 122 | 245 [ 636 | 347 | 925 | 275 | 141 | 147 | 346 | 383 | 1,77 | 110
90 x 90 90 8 1 | 109 | 139 | 250 | 636 | 353. | 104 | 274 | 16,1 | 166 | 345 | 43,1 | 1,76 | 12,2

90 9 " 12,2 | 155 | 254 | 6,36 | 3,59 116 2,73 17,9 184 ) 344 | 479 | 1,76 | 133

90 10 " 13,4 | 171 258 | 6,36 | 3,65 127 2,72 19,8 201 342 | 526 | 1,75 14,4

100 8 12 12,2 | 155 | 2,74 | 7,07 | 3,87 145 3,06 19,9 230 | 3,85 | 59,9 | 1,96 15,5

100 x 100 100 10 12 15,0 | 19,2 282 | 7,07 | 3,99 177 3,04 24,6 280 | 3,83 | 730 y 195 18,3

100 12 12 17,8 | 227 | 290 | 7,07 | 411 207 3,02 29,1 328 | 3,80 | 857 | 1,94 | 20,9

120 8 13 14,7 | 18,7 323 | 849 | 456 255 3,69 29,1 405 | 4,65 105 | 237 | 23,1

120 x 120 120 10 13 18,2 | 23,2 3,31 849 | 4,69 313 3,67 36,0 497 4,63 129 2,36 27,5

120 12 13 216 | 27,5 340 | 849 | 480 368 3,65 42,7 584 | 4,60 152 | 2,35 | 316

125 8 13 153 | 1956 | 335 | 884 | 4,74 290 3,85 31,7 461 4,85 120 247 | 253

125x 125 | 125 10 13 19,0 | 24,2 344 | 884 | 486 356 3,84 39,3 565 | 4,83 146 2,46 | 30,1

125 12 13 226 | 287 3,52 8,84 | 498 418 3,81 46,6 664 4,81 172 2,45 34,6

130 9 12 17,9 | 22,74 | 3,63 | 9,19 | 499 366 4,01 38,7 583 | 5,06 150 2,57 | 30,1

130 x 130 130 12 12 23,4 12976 | 364 | 9,19 | 515 467 3,96 49,9 743 | 5,00 192 254 | 37,3

130 15 12 28,8 | 36,75 3,76 | 9,19 | 534 568 3,93 61,5 902 | 4,95 234 2,53 | 43,8

150 10 16 23,0 | 293 | 4,03 10,6 | 5,71 624 4,62 56,9 990 | 5,82 268 2,97 | 451

150 x 150 | 150 12 16 27,3 | 348 | 412 10,6 | 5,83 737 4,60 67,7 | 1170 | 5,80 303 | 296 | 52,0

150 15 16 33,8 | 43,0 | 425 10,6 | 6,01 898 4,57 83,5 | 1430 | 5,76 370 293 | 61,6

175 12 15 31,8 | 40,52 | 4,73 124 | 669 | 1170 | 5,38 91,8 1860 | 6,78 480 344 | 7

TSxTS 37671795 | 15 | 39,4 | 50,21 | 4.85 | 12,4 | 6,86 | 1440 | 535 | 114 | 2290 | 6,75 | 580 | 342 | 859

180 15 18 40,9 | 521 4,98 12,7 | 7,05 | 1590 | 5,562 122 12520 ] 6,96 653 | 3,54 | 92,7

180 180 180 18 18 48,6 | 61,9 5,10 12,7 | 722 | 1870 { 549 145 12960 | 6,92 768 | 3,52 106

200 16 18 48,5 | 61,8 5,52 14,1 7,81 | 2340 | 6,16 162 3720 7,76 960 3,94 123

200 x 200 | 200 20 18 59,9 | 76,3 5,68 14,1 8,04 | 2850 | 6,11 199 14530 7,70 | 1170 | 3,92 146

200 24 18 711 90,6 5,84 14,1 8,26 | 3330 | 6,06 235 (5280 7,64 | 1380} 3,90 167

250 28 18 104 133 724 17,7 | 10,2 | 7700 | 7,62 433 |12200| 961 | 3170 | 4,89 309

250 x 250

250 35 18 128 163 7,50 17,7 | 10,6 | 9260 | 7,54 529 ([14700( 9,48 | 3860 | 4,87 364

" Céc kich thudc khdng duoc thé hién trong Bang 4 sé theo sy thda thuan giita nha san xuat va khach hang.
CHU THICH:  Khdi lweng trén mét dai cla thép goc canh déu dwgc tinh bang cong thire sau:

Khéi lwong 1 m dai (kg/m) = 0,785 x dién tich mét ct ngang

Trong d6: Dién tich méat cat ngang: a = [{2A-t) + 0,215 (r+? - 2r,2)] / 100 (cm?)

2 = 1/2 Fq.

7.2 Dung sai hinh dang va kich thwoéc

Dung sai hinh dang va kich thwéc clia thép géc canh déu dwoc thé hién nhw trong Bang 5. Nhirng

dung sai khéng dworc thé hién trong Bang 5 theo théa thuan gitba khach hang va nha san xuét.

10




o

Bang 5 - Dung sai hinh dang va kich thwéc cta thép goc canh deu
Don vj tinh bang milimét

Cac phan va kich thwéc Dung sai Ghi cha
Chiéu rong (A) A <50 +1,0 o
50 < A< 100 +1,5 (N
<fon
100 < A < 150 +2,0
150 < A < 200 +3,0 < t
A= 200 +4.0 Q-
Chiéu day () t<6,3 +0,6
6,3< t< 10 +0,7 / b A‘"“
10 < t< 16 +0,8 .2
t>16 +1,0 < A
Chiéu dai (L) L<7m + 40
0
L>7m + [40+(L-7)x5]
0
P6 khong vudng goc (T) T<0,025xA
%.
>
Do cong Nho hon hoac bang
0,003 x chidu dai (L)

7.3 Chiéu dai thép goc canh déu
Chidu dai cung cép cla thép goc canh déu dwoc quy dinh trong Bang 6.

Bang 6 - Chiéu dai cung cép

Kich thuoc tinh bang mét

6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0 13,0 14,0 15,0

Chidu dai khong c6 trong Bang 6 theo thda thuan gitra khach hang va nha san xuét.
7.4 Dung sai khdi lwong

N&u c6 yéu cAu clia khach hang, dung sai khéi lwong cia thép goc canh déu duoc quy dinh trong
Bang 7.

Bang 7 - Dung sai khdi lwgng

Chiéu day (t) Dung sai khéi lwong
Dw&i 10 mm +5%
10 mm hoac hon + 4%

11
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8 Chét lwong béd mat

Bé mat ctia thép goc canh d&u khong bi tach, nivt va dwoc kiém tra bing mét thwong theo thda thuan

gitra nha san xuat va khach hang.

9 Phuwong phap thir

9.1 Thanh phan héa hoc

Phuong phap xac dinh thanh phan héa hoc clia san phdm theo TCVN 8998 (ASTM E 415).

CHU THICH: Phuong phap xac dinh thanh phan héa hoc clia mé ndu theo théa thuan clia nha san xuét va khach hang.
9.2 Cotinh

9.2.1 Yéu ciu chung

Céc yéu cau chung cho thtr co tinh theo TCVN 4398 (ISO 377) va TCVN 4399 (ISO 404). Sé lvong

mau thir va vj tri 1Ay mau thr phai theo cac yéu ciu sau.

a) S lwgng mAu thir kéo va ubn: L6 kim tra bao gdbm cac san pham thép ciing mot mé luyén, can
cung kich thwée hinh hog, c6 chiéu day khac nhau nhung chidu day Ién nhat ctia san phdm khong
dwoc I6n hon hai 1an chiéu day nhé nhét cia san phdm. Bbi véi khdi lwong mét 16 < 50 t, 1ay mdt mau
thir kéo va mot méu ther udn. D6i voi khéi lwong clia mét 16 vwet qua 50 t, 1ay hai mau thir kéo va hai

mau thr udn.

b) 86 lwong mau thir va dap: mdt mau duwoc I4y tir vi tri co chidu day 16n nhat clia san pham trong
mot 16 san pham c6 cuing mé luyén, sau do gia cdng 3 mAu doc theo hwdng can tir mau ban dau dé

thir va dap.

c) Vitrilay mAu thtr kéo, ubn, va dap: Vi tri ldy mAu kiém tra kéo va udn phai theo Hinh 2.

=

L 2/3 | V3

Hinh 2 - Vi tri lay mau thir

9.2.2 Thir kéo
Phuwong phap thir theo TCVN 197-1 (1ISO 6892-1).
9.2.3 Thr ubn

12



Phwong phap thtr theo TCVN 198 (ISO 7438).
924 Thirvadap

Phuwong phap tht theo TCVN 312-1 (ISO 148-1).
9.3 Dung sai hinh dang, kich thwéc

Phwong phap xac dinh dung sai theo Phu luc A.

10 Thd nghiém lai

10.1  San pham thép néu thir kéo hodc ubn khong dat, co thé dwoc th lai theo diéu 8.3.4.3 trong

TCVN 4399 (ISO 404), va sau do sé duwoc xac dinh ¢ chép nhan hodc khong dugc chép nhan.

10.2 San pham thép néu thdr va dap khong dat theo diéu 8.3.4.2 trong TCVN 4399 (ISO 404), c6 thé
duoc thir lai theo didu 8.3.4.3 trong TCVN 4399 (ISO 404).

11 Ghinhan

11.1 Ghi nhan trén thanh thép

Thép goc canh déu can néng phai dwoc gan nhan trén mdi san pham véi nhirng thong tin t0i thiéu
sau:

- Tén hodc chir viét tat hodc nhan hiéu hang hoa cla nha san xuét (cé thé dwoc can nbi trong qué

trinh can tai vj tri pht hop trén thanh thep);

11.2 Ghi nhén trén bo thép

M&i bé thép phai duwoc gan nhan véi nhivng thdng tin t6i thiéu sau:
a) Tén, dia chi cia nha san xuét;

b) Ki hiéu loai thép;

¢) S6 higu cta tiéu chuén nay;

d) Sé hidu mé luyén ho&c sb higu san pham;

e) Kich thudc (chidu réng, chidu day va chiéu dai).

12 Théng tin bd sung

Nha san xuét phai cung cAp cho khach hang hang phiéu bao céo két qua thtr nghiém bao gom thong
tin cla két qua thr, t&n san pham, tiéu chudn, kich thudc, s6 luong, khdi luvong, didu kién cung cap,
sb hidu san pham, sb hidu mé luyén. Trong trudng hop cac yéu cau vé duong luong cacbon hodc
dwong lwong cacbon nhay cam do han, ham lwgng cia cac nguyén t&6 hop kim bao gdm cdng thirc

tinh dwoc yéu cu, phai dwgc liét ké trong bao céo.

13
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Néu cac nguyén t6 hop kim thém vao khéng co trong Bang 2, thi ham lwong clia cac nguyén hop
kim d6 sé& dwoc thém vao trong bao céo.
Phu luc A
(Quy dinh)
Phwong phap xac dinh dung sai hinh dang, kich thwéc

A.1 Chiéu réng (A) va chiéu day (t)
A.1.1 Dungcudo

Dung cu do v&i do chinh xac 1a 0,5 mm dé do chiéu rong (A) va dung cu do véi do chinh xac la
0,05 mm dé do chidu day (t).

A.1.2 Cach tién hanh

Phuong phap do dwoc thie hién tai vi tri khdng dwoc nhd hon 150 mm tir hai dau cdia m&u va tai vi tri

gitra mau thép hinh.
A.1.3 Bao cao

B4o c4o phai bao gdm cac két qua do duworc.

A.2 Chidu dai (L)

Chiéu dai cia mau duoc do bing thwdc day kim loai voi d6 chinh xac 1a 1 mm va da chidu dai dé& do

toan bd chiéu dai mau thép hinh trong mot 1an do.

A.3 Do khong vuodng goc (T)

A.3.1 Dungcudo

Thuwée goc ¢d chiéu dai canh I6n hon chidu rong bé mat dwoc do.

Thuwée kim loai ¢6 dd chinh xac 1a 1 mm.

A.3.2 Cach tién hanh

Dat mau trén mat phang nhén sao cho mot mét vudng goc véi mat phéng.

bat thwdc goc sao cho canh dai clia thwdc goc vudng goc véi mat phang va di chuyén dé canh cia
thwde goc tiép xic véi bé mat mau can do.

Do khoang cach gitva bé méat (vudng goc véi mat phang) clia mau v&i canh cia thudc goc, don vi
milimét (T).

A.3.3 Bao cao

Bao cao phai bao gom két qua d6 khéng vudng goc doc dworc.

A4 Do cong
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A.4.1 Dungcu do
Soi day c6 chiéu dai lén hon chiéu dai mau.
Thwée kim loai véi dd chinh xac la 1 mm.
A.4.2 Cach tién hanh

Gitv soi day & hai dau theo huéng doc chidu dai miu va do khodng cach lon nhét gitra soi day va bé

mat ctia mau theo hudng ngang, don vi milimét. Xem Hinh A.1.
A.4.3 Bao cao

Bao cao phai bao gdm dé cong I&n nhat doc dwoc, don vi milimét.

_—«———’—"‘;_»—*_*——_“_—*
SEENERERESS_ [ ————
L — 1
T e - e
L. D6 cong

Chiéu dai canh thép dinh hinh

Hinh A.1 - Po d6 cong
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